Ansicht A
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Langdrehen A
Fronfapparat Operation with guide bush @
Front working attachment Usinage avec douille de guidage
Module de face avant )
Darstellung ohne SpU“‘OhF RUCRQDDQFQ*
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zulassige Abstande zwischen SDU”Ohr RUCRGDDQFQJ(

Frontapparat und Gegenspindel ~ Flush pipe Back working attachment

min, Abstand 208 Tuyau de rincage Module de face arriére
min. distance 208

Distance min. 208
max. Abstand 350

max. distfance 350
Distance max. 350

M = Maschinennullpunkt

Machine zero point
Point d'origine de machine

t2.1 « £2.7: Bereich Stellung FA
fur tichen

£1.1 + ET.2: Bereich Stellung GSP
fir Eichen ) R = Referenzpunkt

Reference point

£72.3: Position Station T71 fur Eichen . I
Point de réeféerence

£1.3: Position Spindelmitte GSP fir Eichen @ B = Bezugspunkt
Reference point
Durch eine Kollisionsuberwachung der Point de répere
Teilsysteme zueinander sind die dargestellten
Gesamtverfahrwege teilweise eingeschrankt. @ T - WEFRZEUQTFdQEI‘DU“pUDM
The fofal fravel disfances shown are parfially restricted by
collision moniforing of fhe subsystems among each ofher. Workpiece CArrier zero poinf
De par une surveillance de la collision des systémes partfiels enfre eux, Point d'or]g]ne de porfe—oufils

les courses de deplacement fofales repréesenfees sontparfiellement limitees.
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Kurzdrehen

Short rotation
Courte rotation

Darstellung ohne
Ruckapparaf

Ausspulen durch den Ruckapparat

Rinse through back working attachment
Rincer module de face arriere
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M = Maschinennullpunkt

Machine zero point
Point d'origine de machine

) R = Referenzpunkt

Reference point
Point de reference

- B - Bezugspunkrt

Reference point
Point de répere

~ T = Werkzeugtrdagernullpunkt

Workpiece carrier zero poinf
Point d'origine de porte-oufils
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2 3 L | 5 6 7 9 10 | 11 12 13 1L 15 16
Abgreifposition Werkstuckabfuhreinneif
Pick-up paosition
Position de reprise
~ 381, -
Werkstuckabfuhreinheit - o -
Workpiece receiving device
Evacuateur de piéces
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I Workpiece receiving device
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Confre-broche fir Gre'ferf'nger D5 - D13 bei DS Counterspindle
Contre-broche
M = Maschinennullpunkt
Machine zero point
Point d'origine de machine
“ ) R = Referenzpunkt
Reference point
Point de réference
B - Bezugspunkt
Reference point
Point de réepere
“ T = Werkzeugtrdgernullpunkt
Workpiece carrier zero poinf
Point d'origine de porte-oufils
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